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ARG 1100 DC GR

90°

[ 1100 x 100 (400)
Hlavni motor 400V, 50 Hz, 4 kW
Rychlost pasu 50-200 m/min.
Prdmér vodicich kol pilového 540 mm
pasu
Uhel dofezu 0°
Pracovni vySka svéraku 880 mm
Olej v hydraulickém systému cca 20 | (ISO 6743/4-HM,

DIN 51 524 ¢ast 2-HLP)

Rozmeéry stroje (min.) 1470 x 3300 x 1860 mm
Rozmeéry stroje (max.) 9400 x 3300 x 1860 mm

Hmotnost stroje 2800 kg
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POPIS PRODUKTU

Dvousloupova pasova pila je uréena pro déleni plochych materiald, jakymi jsou kovové naslapné rosty nebo velkoplosné kovové
¢i jiné materialy. Stroj umoznuje jen kolmé Fezy. Masivni dvousloupové ulozeni ramene pilového pasu, pohybujicim se na
linearnich vedenich, a robustni konstrukce ramene pilového pasu, zarucuji vynikajici tuhost celého systému, presny fez a
dlouhodobou zivotnost stroje i v nepretrzitych provozech. Oproti standardnim pasovym pilam, kde se pohybuje rychlost pilového
pasu cca. 40—80 m/min., pro pramyslové fezani naslapnych rostu je nutna vysoka rychlost pilového pasu, az 200 m/min. Stroj je z
tohoto dlivodu osazen obéZznymi koly s velkym priimérem. To snizuje namahani pilového pasu a zarucuje jeho vysokou Zivotnost
i pfri velkych rychlostech.

Pro idealni upnuti rostd slouzi vertikalni upinace pred i za fezem. Spolehlivé upinaji material po celé délce fezu. Pro optimalni dosednuti
jsou ze spodni strany osazeny vymeénitelnymi gumovymi pasy. To vSe zabrafiuje nezadoucim vibracim pfi fezu a zvySuje tak zivotnost
pilového pasu. Standardni vy$ka fezu 200 mm a Sitka fezu 1100 mm. Vyska i $itka fezu mGze byt na zakladé pozadavkl zvySena. Stroj je
vybaven vykonnym priimyslovym hydraulickym agregatem. Po stisknuti jediného spinace se provede cely fezaci cyklus — upnuti materialu,
zvednuti vyklopného dorazu na dopravniku, start pilového pasu, provedeni fezu, zastaveni pilového pasu, zvednuti ramene do plvodni
nastavitelné polohy a rozepnuti svéraku. Obé vodici kostky pilového pasu jsou osazeny automatickou regulaci pfitlaku do fezu, coz vyrazné
zrychluje a zpresfiuje fez a zvySuje zivotnost pilového pasu. Hydraulicky agregat umoznuje i nastaveni potfebné sily pfitlaku vertikalnich
upinacéu. Po pfepnuti do ruéniho rezimu je mozné vS8echny funkce ovladat i samostatné. K dosazeni maximalni produktivity pfispiva i
moznost nastaveni optimalni rychlosti pilového pasu pomoci frekvenéniho ménice v rozsahu od 50 m/min. az do 200 m/min. Napinani
pilového pasu pomoci ruéni hydraulické pumpy s indikaci zaru€uje optimalni napnuti a jeho kontrolu b€hem provozu stroje. Optimalni
napnuti pilového pasu je zasadni pro jeho Zivotnost i pfesnost fezu.

Pro co nejjednodussi manipulaci s velkoploSnymi materialy a pro dosazeni maximalni produktivity slouzi specialni valeckové
dopravniky:

S 1100 — délka 2960 mm, $itka 1200 mm

» Zakladni vale¢kovy dopravnik. Moznost instalace pfed i za fezem. Manualni posuv materialu.
SP 1100 — délka 2960 mm, Sitka 1200 mm

» Motoricky pohanéné vale€ky pro posuv materialu. Moznost instalace pred i za fezem.

SA 1100 — délka 3140, délka odmérfovani 2500, Sitka 1200 mm

« S elektricky pohanénym odmérovacim zafizenim. VelkoploSny doraz prfes celou $ifku dopravniku je hydraulicky sklapéci, coz zabranuje
sevieni materialu. Nastaveni poZzadované délky je provadéno z centralniho ovladaciho panelu celého stroje. Pracovni cyklus je automaticky
synchronizovan s celym pracovnim cyklem pasové pily.

SAP 1100 — délka 3700 mm, Sitka 1200 mm

*» Narozdil od typu SA 1100 je vybaven pohanénymi valecky pro posuv materialu.

*» Velky prdmér obéznych kol a precizni tfistranné tvrdokovové vedeni zaru€uji dlouhodobou Zivotnost pilového pasu a pfesnost fezu.

» Naddimenzované ulozeni obéznych kol, systému napinaciho kola a vSech rotacnich ¢asti zvysuji dlouhodobou Zivotnost stroje.

* Tichy a bezudrzbovy pohon pilového pasu je zajistén primyslovym elektromotorem se $nekovou pfevodovkou.

» Kontrola spravného napnuti nebo pretrzeni pilového pasu. Pfi pfetrZeni pilového pasu se stroj automaticky vypne.

» Snadné ovladani pomoci ergonomicky umisténych ovladaci prvka pasové pily i dopravnik(l (elektro i hydraulika) na centralnim panelu.
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PILOVE PASY

M4X tech

Originalni pilové pasy, vyrabéné nejmodernéjsi technologii z nejkvalitnéjSich némeckych materialli, za prisného dodrzovani
veskerych predepsanych vyrobnich a kontrolnich postupd.

Zarucuji vysokou produktivitu a presnost fezu pfi maximalni Zivotnosti pilového pasu.

Siroka $kala vyrabénych typu pilovych pasa a druhd ozubeni umoziiuje profesionalni déleni prakticky véech dostupnych
materiald.

HSS

-

/— Bimetalovy pas
Sklada se z nosného pasu ze specidlni oceli obsahujici 4 % chromu, na ktery je navafena vrstva HSS mat., do kterého jsou vyfrézovany zuby.

NOSNY PAS

Konstantni ozubeni
Vzdalenost bfitd zubu je vzdy stejna.

Variabilni ozubeni
Bfity zubU maji rozdilnou vzdalenost, ktera se periodicky opakuje. Tim je dosazen vétsi fezny rozsah, schopnost vice eliminovat vibrace
zpusobené narazem bfitu zubu na material, vétsi Zivotnosti pilového pasu.

M42
Univerzalni pilovy pas, vhodny pro Sirokou paletu materialu véetné nastrojovych oceli a nerezi do tvrdosti 45 HRC. Zuby jsou zhotoveny z oceli HSS-M42 s obsahem kobaltu.

M51
Pilovy pas pro nastrojové a nerezové oceli s tvrdosti do 50 HRC. Spicky zubli jsou zhotoveny z oceli HSS-M51 s obsahem kobaltu a wolframu.

Tvrdokovovy pas
Sklada se z nosného pasu ze specialni oceli do kterého jsou vyfrézovany zuby, na které jsou navareny specialné brousené tvrdokovové desticky. Tvrdokovovy osazeny pilovy pas, vhodny pro déleni
materialt povrchové kalenych, chromované soucasti, vykovky a materialy s extrémni houzevnatosti a tvrdosti do 62 HRC.

Rezny rozsah
Pro optimalni vykon pilového pasu, je rozhodujici spravna volba velikosti zubu pilového pasu v zavislosti na velikosti déleného materialu.

PLNE MATERIALY PROFILOVE MATERIALY
<+«a—»> <«D—> <+«—a—»> —»>te = P :/
Variabilni ozubeni K iozubeni | Variabilni ozubeni | K i ozubeni
a(D) [mm] | MAMANNNNR | a(D) [mm] | MAMENNNNNN | t[mm] | NAMNNNAN | t[mm] | HENDRRRRRANY
0-25 10/14 0-10 18 0-4 10/14 0-1 18
20-40 8/12 (8/11) | 5-20 14 36 8/12 (8/11) | 0-3 14
30-60 6/10 20-40 10 6-9 6/10 47 10
40-70 5/8 (5/7) 40-80 6 913 | 5/8(5/7) 811 |6
60-110 4/6 80-120 4 1216 | 4/6 1215 | 4
80-140 3/4 120-200 | 3 1622 | 3/4 1620 | 3
120-350 | 2/3 200-400 | 2 20-35 | 2/3 21-30 | 2
250-550 | 1,4-2 300-800 | 1,25 30-85 | 1,4-2 31-90 | 1,25
380-750 | 1/1,5 40-85 | 11,5
550-3000 | 0,75/1,25 80-200 | 0,75-1,25

P¥i volbé poctu zubtl u pilového pasu plati zasada, Ze v okamziku fezu musi byt minimalné 4 zuby, ale ne vice nez 30 zubu.

Pozor pfi rozbalovani svarenych pilovych past. Jsou v pfepravnim baleni v napnutém stavu. Ochranny kryt pilového pasu odstrarite az po
nasazeni na stroj.






