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90°
60° 60°
45° 45°
Hlavni motor 3x400 V, 50 Hz, 0,9/1,4 kW, nebo
1x230V 1,1 kKW
Rychlost pasu 40/80 m/min, nebo 40 m/min
Typy kolejnic R65, S49, S54, UIC 54, UIC 60

Max. rozmér kolejnice 190/90 x 200 mm

Nadrz chladici kapaliny cca5]|
Rozméry stroje 1011 x 481 x 531 mm

Hmotnost stroje rameno 52 kg / zakladna 19 kg

POPIS PRODUKTU

Kompaktni a lehce pfenosna pasova pila pro rychlé a komfortni fezani kolejnic. Vyuziti nachazi predevsim pfi opravach a udrzbé
kolejnic.

Pro co nejsnazsi transport je pila sloZzena ze dvou samostatnych celk(:

» Upinaci ¢ast se systémem posuvu ramene pilového pasu do fezu. UmoZzhuje velmi jednoduché, rychlé a spolehlivé upnuti na kolejnici.
Posuv do fezu se provadi jednoduchym otacenim ruéniho kola. Maximalni pfesnost fezu a dlouhodobou Zivotnost zaru€uje celkova masivni
konstrukce systému s vedenim na tvrdochromovych tycich.

* Rameno pilového pasu. Zaklad ramene tvofi masivni hlinikovy odlitek. Profesionalni, tichy a bezudrzbovy pohon pilového pasu je zajistén
primyslovym elektromotorem se $nekovou prevodovkou. Pfesnost vedeni pilového pasu v fezu zarucéuje precizni tfistranné tvrdokovové
vedeni pilového pasu. Primyslové, masivni ulozeni obéznych kol, systému napinaciho kola a vSech rota¢nich ¢asti.

Velmi jednoduché a rychlé nasazeni ramene pilového pasu a aretace na upinaci systém. Ke stroji je pfipojen chladici a mazaci systém
pilového péasu. Z tlakovaci nadoby je emulze vedena pfimo do mista fezu. PFi vyuZiti biologicky odbouratelnych emulzi je pouzivani
chladiciho systému zcela ekologické. Pro snadny transport je rameno pilového pasu osazeno velkymi madly, které zaroven slouzi jako
ochrana pfi manipulaci a odkladani. Stroj se vyrabi v provedeni 1 x 230 V (rychlost pasu 40 m/min), nebo 3 x 400 V (rychlost pasu 40/80
m/min).
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FOTOGALERIE

max. 200 mm

max. 190 mm




PILOVE PASY

M4X tech

Originalni pilové pasy, vyrabéné nejmodernéjsi technologii z nejkvalitnéjSich némeckych materialli, za prisného dodrzovani
veskerych predepsanych vyrobnich a kontrolnich postupd.

Zarucuji vysokou produktivitu a presnost fezu pfi maximalni Zivotnosti pilového pasu.

Siroka $kala vyrabénych typu pilovych pasa a druhd ozubeni umoziiuje profesionalni déleni prakticky véech dostupnych
materiald.

HSS

-

/— Bimetalovy pas
Sklada se z nosného pasu ze specidlni oceli obsahujici 4 % chromu, na ktery je navafena vrstva HSS mat., do kterého jsou vyfrézovany zuby.

NOSNY PAS

Konstantni ozubeni
Vzdalenost bfitd zubu je vzdy stejna.

Variabilni ozubeni
Bfity zubU maji rozdilnou vzdalenost, ktera se periodicky opakuje. Tim je dosazen vétsi fezny rozsah, schopnost vice eliminovat vibrace
zpusobené narazem bfitu zubu na material, vétsi Zivotnosti pilového pasu.

M42
Univerzalni pilovy pas, vhodny pro Sirokou paletu materialu véetné nastrojovych oceli a nerezi do tvrdosti 45 HRC. Zuby jsou zhotoveny z oceli HSS-M42 s obsahem kobaltu.

M51
Pilovy pas pro nastrojové a nerezové oceli s tvrdosti do 50 HRC. Spicky zubli jsou zhotoveny z oceli HSS-M51 s obsahem kobaltu a wolframu.

Tvrdokovovy pas
Sklada se z nosného pasu ze specialni oceli do kterého jsou vyfrézovany zuby, na které jsou navareny specialné brousené tvrdokovové desticky. Tvrdokovovy osazeny pilovy pas, vhodny pro déleni
materialt povrchové kalenych, chromované soucasti, vykovky a materialy s extrémni houzevnatosti a tvrdosti do 62 HRC.

Rezny rozsah
Pro optimalni vykon pilového pasu, je rozhodujici spravna volba velikosti zubu pilového pasu v zavislosti na velikosti déleného materialu.

PLNE MATERIALY PROFILOVE MATERIALY
<+«a—»> <«D—> <+«—a—»> —»>te = P :/
Variabilni ozubeni K iozubeni | Variabilni ozubeni | K i ozubeni
a(D) [mm] | MAMANNNNR | a(D) [mm] | MAMENNNNNN | t[mm] | NAMNNNAN | t[mm] | HENDRRRRRANY
0-25 10/14 0-10 18 0-4 10/14 0-1 18
20-40 8/12 (8/11) | 5-20 14 36 8/12 (8/11) | 0-3 14
30-60 6/10 20-40 10 6-9 6/10 47 10
40-70 5/8 (5/7) 40-80 6 913 | 5/8(5/7) 811 |6
60-110 4/6 80-120 4 1216 | 4/6 1215 | 4
80-140 3/4 120-200 | 3 1622 | 3/4 1620 | 3
120-350 | 2/3 200-400 | 2 20-35 | 2/3 21-30 | 2
250-550 | 1,4-2 300-800 | 1,25 30-85 | 1,4-2 31-90 | 1,25
380-750 | 1/1,5 40-85 | 11,5
550-3000 | 0,75/1,25 80-200 | 0,75-1,25

P¥i volbé poctu zubtl u pilového pasu plati zasada, Ze v okamziku fezu musi byt minimalné 4 zuby, ale ne vice nez 30 zubu.

Pozor pfi rozbalovani svarenych pilovych past. Jsou v pfepravnim baleni v napnutém stavu. Ochranny kryt pilového pasu odstrarite az po
nasazeni na stroj.






