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Hlavni motor 400V, 50 Hz, 3 kW

Motor Cerpadla 400V, 50 Hz, 0,12 kW

Motor hydraulického agregatu 400 V, 50 Hz, 0,55 kW

Rychlost pasu 15-90 m/min.

Pracovni vySka svéraku 795 mm

Olej v hydraulickém systému cca 26 | (ISO 6743/4-HM, DIN

51 524 ¢ast 2-HLP)
Nadrz chladici kapaliny cca 351
Rozméry stroje (min.) 1410 x 2370 x 1580 mm
Rozmeéry stroje (max.) 2000 x 2600 x 2150 mm

Hmotnost stroje 1225 kg


mailto:metal@pilous.cz
http://www.pilous.cz/

POPIS PRODUKTU

Mimoradné robustni konstrukce celého stroje. Provedeni ramene pilového pasu v Sedé litiné je u této velikosti pasovych pil zcela
vyjimeéné, coz zarucuje vysokou piesnost fezu a celkovou Zivotnost stroje. Kompletni masivni konstrukce stroje je uréena hlavné
nachazi i univerzalni uplatnéni ve v§ech vyrobnich provozech. Piesny fez i u velkych prarezi zaru€uje pilovy pas o velikosti 34 x
1,1 mm. Je vyrabén v mnoha variantach a umoznuje priimyslové déleni Siroké $kaly materialll, véetné nerezu nebo nastrojovych
oceli.

Snadné intuitivni ovladani pomoci dotykového displeje na centralnim ovladacim panelu. Na displeji se také nastavuje potfebna vyska
zdvihu ramene pilového pasu dle prifezu déleného materidlu. Dale umoziiuje sledovat pocet ufiznutych kusl z nastavené série a
diagnostiku stroje (vstupy a vystupy na PLC, historii poruch). Na displeji se b€hem fezu zobrazuji rychlost pilového pasu, zatizeni hlavniho
motoru a pfipadna chybova hlaseni. Na displeji se také zobrazuje nastaveni uhlu fezu. Zvlastni pfisluSenstvi. Po pfepnuti do ru€niho rezimu
je mozné vsechny funkce ovladat i samostatné. Stroj je vybaven vykonnym pramyslovym hydraulickym agregatem, ktery umoznuje i
nastaveni potfebné sily pfitlaku svéraku. To vSe ve spojeni s hydraulicky ovladanym posuvem pilového pasu do fezu podstatné zvysuje
produktivitu fezani, zvlasté u velkych sérii a déleni plnych a vysoce jakostnich material(. Po stisknuti jediného spinace se provede cely
fezaci cyklus — upnuti materialu, start pilového pasu a systému chlazeni, provedeni fezu, zastaveni pilového pasu a chlazeni, zvednuti
ramene do puvodni nastavitelné polohy a rozepnuti svéraku. K dosazeni maximalni produktivity fezani slouzi i moznost nastaveni optimalni
rychlosti pilového pasu pomoci frekvenéniho ménice v rozsahu 15-90 m/min., coZ vyrazné pfispiva i k pfesnosti fezu a Zivotnosti pilovych
pasu.

» Aby bylo dosazeno maximalni tuhosti celého systému, a tim i pfesnosti fezu, je rameno pilového pasu na mohutném litinovém otocném
stole uchyceno z obou stran v masivnich ,domcich®, osazenych predepjatymi kuzelikovymi lozZisky.

* Mohutny podstavec stroje a mimofadné robustni litinové téleso svéraku s velkou loZznou plochou materialu. Podstavec stroje je standardné
vybaven vyjimatelnou nadobou na tfisky, nebo Snekovym dopravnikem tfisek jako pfislusenstvim.

* Pro co nejleh&i nataeni ramene pfi fezani pod uhlem je otoény systém uloZen na kuzelikovych loziscich.

» Jednoducha aretace a nastaveni pozadovaného uhlu fezu na uhlové stupnici, nebo, jako pfisluSenstvi, digitélni snimani se zobrazenim na
dotykovém displeji.

* Velky primér obéznych kol a precizni tfistranné tvrdokovové vedeni zarucuji dlouhodobou Zivotnost pilového pasu a presnost fezu.

» Naddimenzované ulozeni obé&znych kol, systému napinaciho kola a vSech rotacnich ¢asti zvySuji dlouhodobou Zivotnost stroje.

* Tichy a beztdrzbovy pohon pilového pasu je zajistén primyslovym elektromotorem se $nekovou pfevodovkou.

* Ke stroji je zapojen kompletni chladici systém s vykonnym &erpadlem a moznosti samostatné regulace pratoku na obou vodicich kostkach
a dal8im nastavitelném vyvodu. Vana emulze s ¢erpadlem je umisténa v podstavci stroje.

» Kontrola spravného napnuti nebo pretrzeni pilového pasu. Pfi pfetrZeni pilového pasu se stroj automaticky vypne.

» Snadné ovladani pomoci ergonomicky umisténych ovladacich prvkud (elektro i hydraulika) na podstavci.
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PRISLUSENSTVI

m/min.

FR*

LA400plus

KDE 400

Frekvenéni méni¢ - Standardni
vybaveni

UmoZznuje plynulou regulaci rychlosti
pilového pasu v rozmezi 15-90
m/min. a tim nastaveni optimalnich
feznych podminek pro dany
material.

Halogenova lampa

Zaruduje kvalitni osvétleni pracovni-
ho prostoru stroje. Neocenitelnym
pomocnikem hlavné pfi
nedostate¢ném osvétleni na
pracovisti.

Laserové zamérovani

Kvalitni primyslovy laser zobrazuje
drahu fezu na déleném materialu.
Vyrazné usnadfiuje, zrychluje a
zpfesiuje nastaveni pozadované
délky materialu.

Pohanény kartacek

Ocelovy okruzni kartacek, pohanény
pramyslovym motorem se Snekovou
prevodovkou. Slouzi k odstranovani
tfisek z pilového pasu za fezem.

HVP400PLUS

DR 380/400/500

¥
190.0

LG 380/400/500

Hydraulické pritlaéné zarizeni
Slouzi k upnuti materialu pfi déleni
ve svazku. Zabezpecuje spolehlivé
upnuti pomoci hydraulicky
ovladaného vertikalniho pfitlaku,
pracujiciho v cyklu s celym strojem.

Mlhové mazani

Vytvéfi olejovou mlhu, ktera je
vstfikovana do oblasti fezu.
Nahrazuje pouZiti klasické chladici
emulze, zvIasté pfi déleni
profilovych material(i, kde mize
dochazet k unikim kapaliny mimo
stroj. MoZnost pouZiti i ekologickych
olejl.

Doraz materialu

Robustni doraz s 500mm stupnici
pro nastaveni pozadované délky
déleného materialu.

Zobrazovani uhla

Digitalni snimani nastavovaného
Uhlu fezu zarucuje rychlé a pfesné
nastaveni. Hodnota se zobrazuje s
presnosti 0,1 stupné na centralnim
dotykovém disleji. Doporu€ujeme
hlavné pfi astém déleni pod uhlem.



AG 330/380/400

SDB

SPM magnetic
separator+

Regulace pritlaku

Hydraulicky ovladana jednostranna
automaticka regulace pfitlaku
pilového pasu do fezu v zavislosti
na odporu fezaného materialu.
Vyraznym zpusobem zkracuje dobu
fezu a prodluzuje Zivotnost pilového
pasu.

Ukazatel napnuti pilového pasu
Umoziuje pfesné napnuti piloveho
pasu na pozadovanou hodnotu dle
tlakoméru a jeho kontrolu béhem
provozu stroje. Optimalni napnuti
pilového pasu je zasadni pro
zivotnost pilového pasu i kvalitu
fezu.

Kontejner na trisky

Pro snadnou manipulaci je kontejner
opatfeny kolecky a vyklopnym
zasobnikem na tfisky.

Nerezova vana a magneticky
separator trisek

Robustni nerezova vana je
nadstandardnim doplrikem
umoznujici doplnéni stroje o
magneticky separator tfisek. Pro
obzvlast jemné tfisky, které proSly
sitky v pile, slouzi vysoce efektivni
magneticky separator. Setfi ¢as
¢isténi a rozebirani chladici cesty a
prodluzuje zivotnost chladici
emulze. Toto zafizeni je snadno
vyjimatelné a lehce se da o€istit
mimo stroj pouhym vysunutim
magnetickych ty¢i z pouzdra.

SD

OPL

SP separator+

Snekovy dopravnik tiisek
Zabezpeduje plynuly odvod tfisek
mimo stroj. Zkracuje tim ¢asy
potfebné k Cisténi stroje, hlavné pfi
sériovém déleni plnych materiald,
kde vznika velké mnozstvi tfisek.

Oplachovaci pistole
Slouzi k ¢isténi pracovniho prostoru
stroje.

Nerezova vana a separator trisek
Robustni nerezova vana je
nadstandardnim doplikem
umoznujici doplnéni stroje o
separator tfisek. Separator tfisek je
pozinkovana, jemné perforovana
nadoba slouzici pro efektivni sbér
pilin, které prosly sitkem v
podstavci. Tato nadoba je pfi
zaplnéni snadno vyjimatelna a lehce
se da ocistit mimo stro;j.
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PILOVE PASY

M4X tech

Originalni pilové pasy, vyrabéné nejmodernéjsi technologii z nejkvalitnéjSich némeckych materialli, za prisného dodrzovani
veskerych predepsanych vyrobnich a kontrolnich postupd.

Zarucuji vysokou produktivitu a presnost fezu pfi maximalni Zivotnosti pilového pasu.

Siroka $kala vyrabénych typu pilovych pasa a druhd ozubeni umoziiuje profesionalni déleni prakticky véech dostupnych
materiald.

HSS

-

/— Bimetalovy pas
Sklada se z nosného pasu ze specidlni oceli obsahujici 4 % chromu, na ktery je navafena vrstva HSS mat., do kterého jsou vyfrézovany zuby.

NOSNY PAS

Konstantni ozubeni
Vzdalenost bfitd zubu je vzdy stejna.

Variabilni ozubeni
Bfity zubU maji rozdilnou vzdalenost, ktera se periodicky opakuje. Tim je dosazen vétsi fezny rozsah, schopnost vice eliminovat vibrace
zpusobené narazem bfitu zubu na material, vétsi Zivotnosti pilového pasu.

M42
Univerzalni pilovy pas, vhodny pro Sirokou paletu materialu véetné nastrojovych oceli a nerezi do tvrdosti 45 HRC. Zuby jsou zhotoveny z oceli HSS-M42 s obsahem kobaltu.

M51
Pilovy pas pro nastrojové a nerezové oceli s tvrdosti do 50 HRC. Spicky zubli jsou zhotoveny z oceli HSS-M51 s obsahem kobaltu a wolframu.

Tvrdokovovy pas
Sklada se z nosného pasu ze specialni oceli do kterého jsou vyfrézovany zuby, na které jsou navareny specialné brousené tvrdokovové desticky. Tvrdokovovy osazeny pilovy pas, vhodny pro déleni
materialt povrchové kalenych, chromované soucasti, vykovky a materialy s extrémni houzevnatosti a tvrdosti do 62 HRC.

Rezny rozsah
Pro optimalni vykon pilového pasu, je rozhodujici spravna volba velikosti zubu pilového pasu v zavislosti na velikosti déleného materialu.

PLNE MATERIALY PROFILOVE MATERIALY
<+«a—»> <«D—> <+«—a—»> —»>te = P :/
Variabilni ozubeni K iozubeni | Variabilni ozubeni | K i ozubeni
a(D) [mm] | MAMANNNNR | a(D) [mm] | MAMENNNNNN | t[mm] | NAMNNNAN | t[mm] | HENDRRRRRANY
0-25 10/14 0-10 18 0-4 10/14 0-1 18
20-40 8/12 (8/11) | 5-20 14 36 8/12 (8/11) | 0-3 14
30-60 6/10 20-40 10 6-9 6/10 47 10
40-70 5/8 (5/7) 40-80 6 913 | 5/8(5/7) 811 |6
60-110 4/6 80-120 4 1216 | 4/6 1215 | 4
80-140 3/4 120-200 | 3 1622 | 3/4 1620 | 3
120-350 | 2/3 200-400 | 2 20-35 | 2/3 21-30 | 2
250-550 | 1,4-2 300-800 | 1,25 30-85 | 1,4-2 31-90 | 1,25
380-750 | 1/1,5 40-85 | 11,5
550-3000 | 0,75/1,25 80-200 | 0,75-1,25

P¥i volbé poctu zubtl u pilového pasu plati zasada, Ze v okamziku fezu musi byt minimalné 4 zuby, ale ne vice nez 30 zubu.

Pozor pfi rozbalovani svarenych pilovych past. Jsou v pfepravnim baleni v napnutém stavu. Ochranny kryt pilového pasu odstrarite az po
nasazeni na stroj.



EMULZE

COOLcut Standard — univerzalni chladici a mazaci emulze.

Doporucena koncentrace 5-10 %.

Baleni 5 litri. Redéni 1:20.

+ optimalni mazaci a chladici vlastnosti béhem obrabéciho procesu

* nizko aromaticky, vysoce rafinovany parafinicky olej

« inhibitory koroze zaruéuji dobrou ochranu obrobki i stroje proti korozi

* biostabilita a vynikajici smécitelnost garantuji nadstandardni chladici a mazaci U€inek a to i pfi velice tvrdé
vodé

» minimalni sklon k pénéni zaruduje efektivni mazani

« vysokd hospodarnost a rentabilita pouziti

Mimo pouziti na pasovych pilach je uréen i pro obrabéci operace provadéné jak na konvenénich obrabécich
COOLcut Standard strojich, tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

COOLcut Opti — takto koncipovana obrabéci kapalina umoziiuje dosazeni unikatnich mazacich a
chladicich vlastnosti béhem obrabéciho procesu.

Doporuéena koncentrace 4-7 %. Baleni 1 a 5 litr(i. Redéni 1:20.

« 3pickovy, nizko aromaticky, vysoce rafinovany nafteniky mineralni olej zaru€uje mimofadnou stabilitu,
ochranu proti korozi a smacenlivost

« efektivni inhibitory koroze zaru€uji trvalou ochranu obrobku i stroje proti korozi

» nadprimérna stabilita a smacitelnost garantuji vynikajici chladici a mazaci Ucinky a to i pfi velice tvrdé vodé
» minimalni sklon k pénéni zaruc€uje efektivni mazani

* vysoka hospodarnost a rentabilita pouziti

COOLcut Opti « dlouhodoba biostabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je uréen i pro obrabéci operace provadéné jak na konvenénich obrabécich
strojich, tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

COOLcut Eco 65 — univerzalni, dle testu OECD 301-D dobie biologicky odbouratelny chladici a mazaci
emulgacni olej. Biologicka odbouratelnost 65 % za 21 dni.

Doporuéena koncentrace 4-7 %. Baleni 5 litr(i. Redéni 1:20.

« vynikajicich mazaci a chladici vlastnosti b&hem obrabéciho procesu

« vysoce rafinovany synteticky esterovy olej

« efektivni inhibitory koroze zaruéuji trvalou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

» nadpram. stabilita a vynikajici smacitelnost garantuji vynikajici chladici a mazaci G¢inek a to i pfi velice tvrdé
vodé

» minimalni sklon k pénéni zaruc€uje efektivni mazani

* vysoka hospodarnost a rentabilita pouziti

* dlouhodoba biostabilita

COOLcut Eco 65 Mimo pouziti na pasovych pilach je ur€en i pro obrabéci operace provadéné jak na konvenénich obrabécich
strojich, tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

COOLcut Bio 90 — univerzalni, dle testu OECD 301-D dobfe biologicky odbouratelny chladici a mazaci
emulgacni olej. Biologicka odbouratelnost 90 % za 21 dni. Diky své snadné biologické odbouratelnosti
Ize pouzivat v jakémkoliv venkovnim prostiedi bez nasledkl ekologické Skody.

Doporuéena koncentrace 4-7 %. Baleni 5 litr(. Redéni 1:20.

* vynikajici mazaci a chladici vlastnosti béhem obrabéciho procesu

« vysoce rafinovany synteticky esterovy olej

« efektivni inhibitory koroze zaruéuiji trvalou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

+ nadpram. stabilita a vynikajici smacitelnost garantuji vynikajici chladici a mazaci ucinek a to i pfi velice tvrdé
vodé

* minimalni sklon k pénéni zarucuje efektivni mazani

* vysokd hospodarnost a rentabilita pouZiti

COOLcut Bio 90 + dlouhodoba biostabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je ur€en i pro obrabéci operace provadéné jak na konvencnich obrabécich
strojich, tak i na NC a CNC obrabécich centrech.




COOLcut Micro

COOLcut Antifreeze

COOLcut Micro — unikatni polosynteticky fezny olej pro operace minimalniho mazani olejovou mlhou
bsahujici vysoce rafinovy mineralni olej,vysoce rafinovany synteticky esterovy olej a efektivni
vysokotlaké a protiodérové prisady. Takto koncipovany fezny olej umoznuje dosazeni unikatnich
mazacich a chladicich vlastnosti béhem obrabéciho procesu.

Baleni 5 litrii. Pouziva se nefedény.

« vysoce rafinovany synteticky esterovy a mineralni olej

« efektivni inhibitory koroze zaru€uji trvalou ochranu obrobku i stroje proti korozi

* nizka viskozita a vynikajici smacitelnost garantuji vynikajici chladici a mazaci ucinek

* minimalni sklon k pénéni zaruc€uje efektivni mazani

* vysokd hospodéarnost a rentabilita pouZiti

« dlouhodoba stabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je ur€en i pro vS§echny obrabéci operace mlhového mazani.

COOLcut Antifreeze — nizkotuhnouci pfisada do
vodou misitelnych chladicich emulzi pracujicich v
zimnim obdobi ve venkovnim prostredi a to az do -20
°C, dle zvoleného davkovani.

Baleni 5 litr(i. Redéni 1:20.

« efektivné snizuje bod tuhnuti kapaliny

« velmi dobr& odolnost proti oxidaci je zarukou velmi
dlouhé Zivotnosti

* nepusobi agresivné na tésnici prvky (elastomery), s
nimiz pfichazeji do styku

Optima Antifreeze (%) 10 20 30 40 50

Teplota tekutosti °c) -5 -10 -17 -26 -40



DOPORUCUJEME

Jednoduché a velmi rychlé odhroceni vSech druht profild (v€etné vnitfnich hran)
nebo plného materialu pomoci rotujiciho ocelového kartace. Kvalitni konstrukce
stroje se silnym tfifazovym motorem umoznuje jeho vyuziti od zamecnickych
dilen az po tovarni provozy. Oproti ruénimu odhrocovani extrémné snizuje
potfebny Cas a tim Setfi vase naklady. A to pfi nesrovnatelné vys$si, rovhomérné
kvalité odhroceni. Pro nerezoveé vyrobky doporu€ujeme pouZziti nerezového
kartace.
OH 90 Priklady rozdilu mezi ruénim odhrocenim (véetné vnitrnich stran) a pfi
pouziti OH 90

Uzavieny profil 60 x 60 x 2 mm:  ruéni odhroceni - 32s strojni OH90-8 s

Trubka primér 50 x 2 mm: ruéni odhroceni-21s strojni OH 90 -4 s

Jednoduché a velmi rychlé odhroceni vSech druhu profill (v€etné vnitfnich hran)
nebo plného materialu pomoci rotujiciho ocelového kartaCe. Kvalitni konstrukce
stroje se silnym tfifazovym motorem umozniuje jeho vyuziti od zamecnickych
dilen az po tovarni provozy. Oproti ruénimu odhrocovani extrémné snizuje
potfebny €as a tim Setfi vade naklady. A to pfi nesrovnatelné vy3ssi, rovhomérné
kvalité odhroceni.

Priklady rozdilu mezi ruénim odhrocenim (véetné vnitinich stran) a pfri
pouziti OH 90

Uzavieny profil 60 x 60 x 2 mm:  ruéni odhroceni - 32s strojni OH90-8 s

Trubka primér 50 x 2 mm: ruéni odhroceni-21s strojni OH 90 -4 s



