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Max. Sitka a vySka tiskové 400 x 400 mm
desky

Hlavni motor 400V, 50 Hz, 4 kW
Motor hydraulického agregatu 400 V /50 Hz / 0,55 kW
Rychlost pasu 20-130 m/min.
Pracovni vySka svéraku 920 mm

Olej v hydraulickém systému cca 251 (1ISO 6743/4-HM,
DIN 51 524 ¢&ast 2-HLP)

Rozméry stroje 1020 x 2980 x 2330 mm
Hmotnost stroje 1620 kg
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POPIS PRODUKTU

PASOVA PILA JE NEJRYCHLEJSIi, NEJLEVNEJSi A NEJEFEKTIVNEJSi RESENi PRO ODDELOVANI 3D TISTENYCH KOVOVYCH
DiLU Z TISKOVE DESKY.

Jednoucelova dvousloupova pasova pila zajistuje rychlé a pfesné oddéleni produktu 3D tiskarny od tiskové desky. Pfesnost fezu je 0,2 mm
ve vSech smérech, Sifka fezu je pfiblizné 1,7 mm.

Specialni nastavitelny systém upinani tiskové desky zajiStuje optimalni fixaci. Pila je vybavena sklapécim mechanismem se zarazkami. To
umozriuje snadné a rychlé upnuti tiskové desky ve vodorovné poloze a jednoduché vyklopeni do svislé pracovni polohy pomoci hydrauliky.
Pfesné upnuti tiskové desky zaruCuje nastaveni fezu s minimalnimi pfidavky a tim Usporu materialu pfi tisku. Vzdalenost mezi fezem a
zakladni deskou se nastavuje automaticky. Tiskova deska se pohybuje po linearnim vedeni pomoci hydraulického valce. Cely proces
fezani, v€etné naklapéni a posouvani tiskové desky se provadi automaticky.

Maximalni velikost tiskové desky je 400 x 400 mm.
Plynule nastavitelna Celist upinaciho systému umozriuje instalaci tiskové desky o tloustce 10 - 60 mm.

Stroj je usazen na inovativni zakladné, ktera byla navrzena s ddrazem nejen na dostatecnou stabilitu, ale také na minimalni rozméry (Sitka
zakladny je pouze 980 mm).

Stroj se vyznacuje celkové robustni konstrukci. Jeho zaklad tvofi stabilni podstavec stroje se systémem upinani tiskové desky a
dvousloupovym systémem uchyceni ramene, které se pohybuje na linearnim vedeni. Rameno pilového pasu se pohybuje po linearnim
vedeni pomoci hydraulického valce pohanéného vykonnou hydraulickou jednotkou. Unikatni rameno pilového pasu je osazeno litinovymi
koly pohanénymi pramyslovym motorem se Snekovou pfevodovkou. To v8e zaru€uje dlouhodobou pfesnost fezani a Zivotnost stroje. Stroj
se vyznacuje jednoduchou obsluhou z centralniho ovladaciho panelu s plynule nastavitelnou rychlosti posuvu do fezu. Po provedeni fezu
se pilovy pas automaticky vypne a rameno se zvedne do pGvodni, nastavitelné polohy.

Pouzitym Ffeznym nastrojem je primyslovy bimetalovy pilovy pas o velikosti 34 x 1,1 mm. Pfesnost fezu je zaru¢ena tfistrannym
tvrdokovovym vedenim. K dosazeni maximalni produktivity fezani pfispiva i moznost nastaveni optimalni rychlosti pilového pasu pomoci
frekvenéniho ménice v rozsahu 20-130 m/min., coZ vyrazné pfispiva k pfesnosti a rychlosti fezu a Zivotnosti pilovych pasa.

Kvalitni osvétleni pracovniho prostoru zajistuje vykona LED lampa.

Stroj je mozné modifikovat dle pfani zakaznika.

V8echny fotografie maji pouze ilustrativni charakter. Skute¢né provedeni produktu se muze liSit v disledku neustalého vylepsovani.



PRISLUSENSTVI

KDE*

Cooling Xpert

Pohanény kartacek - Standardni
vybaveni

Ocelovy okruzni kartacek, pohanény
pramyslovym motorem se $nekovou
prevodovkou. Slouzi k odstranovani
tfisek z pilového pasu za fezem.

Mlhové mazani

Vytvari olejovou mihu, ktera je
vstfikovana do oblasti fezu.
Nahrazuje pouziti klasické chladici
emulze, zvlasté pfi déleni
profilovych materialt, kde mize
dochazet k unikim kapaliny mimo
stroj. Moznost pouziti i ekologickych
oleja.

Chlazeni pilového pasu
Chlazeni pilového pasu prodluzuje
zivotnost pasu, odvadi piliny a
prispiva k vyssi jakosti fezu.
Cerpadlo chlazeni se spusti
spole¢né s pilovym pasem.
Mnozstvi emulze se davkuje
ventilem na vodicich kostkach.
Emulze se vraci zpét do systému
pres odpadni nadobu.

Toto pfislusenstvi neni mozné
kombinovat s pfislusenstvim:
Odsavaci box
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Suction box

3D Print Trolley

Ukazatel napnuti pilového pasu
Umoznuje pfesné napnuti pilového
pasu na pozadovanou hodnotu dle
tlakoméru a jeho kontrolu béhem
provozu stroje. Optimalni napnuti
pilového pasu je zasadni pro
zivotnost pilového pasu i kvalitu
fezu.

Odsavaci box

Odsavaci box napomaha vylu€ovat
prach a piliny z oblasti fezani.
Odsavani je rozdéleno do dvou
vétvi. Pfipojovaci otvor na vykonné
odsavani ma pramér 50 mm.

PFi velikosti tiskové desky
250x250x20mm vySka tisku
maximalné 300 mm

PFi velikosti tiskové desky
300x300x20mm vyska tisku
maximalné 250 mm

Toto pfisluSenstvi neni mozné
kombinovat s pfisluSenstvim:
Chlazeni pilového pasu a Pohanény
kartacek

Manipulaéni stiil

Stdl umoznuje jednoduchou
manipulaci s tézkymi tiskovymi
deskami mezi 3D tiskarnou a pilou.
Elektricky pohon zajistuje
pfenastaveni vysky stolu.



PILOVE PASY

M4X tech

Originalni pilové pasy, vyrabéné nejmodernéjsi technologii z nejkvalitnéjSich némeckych materialli, za prisného dodrzovani
veskerych predepsanych vyrobnich a kontrolnich postupd.

Zarucuji vysokou produktivitu a presnost fezu pfi maximalni Zivotnosti pilového pasu.

Siroka $kala vyrabénych typu pilovych pasa a druhd ozubeni umoziiuje profesionalni déleni prakticky véech dostupnych
materiald.

HSS

-

/— Bimetalovy pas
Sklada se z nosného pasu ze specidlni oceli obsahujici 4 % chromu, na ktery je navafena vrstva HSS mat., do kterého jsou vyfrézovany zuby.

NOSNY PAS

Konstantni ozubeni
Vzdalenost bfitd zubu je vzdy stejna.

Variabilni ozubeni
Bfity zubU maji rozdilnou vzdalenost, ktera se periodicky opakuje. Tim je dosazen vétsi fezny rozsah, schopnost vice eliminovat vibrace
zpusobené narazem bfitu zubu na material, vétsi Zivotnosti pilového pasu.

M42
Univerzalni pilovy pas, vhodny pro Sirokou paletu materialu véetné nastrojovych oceli a nerezi do tvrdosti 45 HRC. Zuby jsou zhotoveny z oceli HSS-M42 s obsahem kobaltu.

M51
Pilovy pas pro nastrojové a nerezové oceli s tvrdosti do 50 HRC. Spicky zubli jsou zhotoveny z oceli HSS-M51 s obsahem kobaltu a wolframu.

Tvrdokovovy pas
Sklada se z nosného pasu ze specialni oceli do kterého jsou vyfrézovany zuby, na které jsou navareny specialné brousené tvrdokovové desticky. Tvrdokovovy osazeny pilovy pas, vhodny pro déleni
materialt povrchové kalenych, chromované soucasti, vykovky a materialy s extrémni houzevnatosti a tvrdosti do 62 HRC.

Rezny rozsah
Pro optimalni vykon pilového pasu, je rozhodujici spravna volba velikosti zubu pilového pasu v zavislosti na velikosti déleného materialu.

PLNE MATERIALY PROFILOVE MATERIALY
<+«a—»> <«D—> <+«—a—»> —»>te = P :/
Variabilni ozubeni K iozubeni | Variabilni ozubeni | K i ozubeni
a(D) [mm] | MAMANNNNR | a(D) [mm] | MAMENNNNNN | t[mm] | NAMNNNAN | t[mm] | HENDRRRRRANY
0-25 10/14 0-10 18 0-4 10/14 0-1 18
20-40 8/12 (8/11) | 5-20 14 36 8/12 (8/11) | 0-3 14
30-60 6/10 20-40 10 6-9 6/10 47 10
40-70 5/8 (5/7) 40-80 6 913 | 5/8(5/7) 811 |6
60-110 4/6 80-120 4 1216 | 4/6 1215 | 4
80-140 3/4 120-200 | 3 1622 | 3/4 1620 | 3
120-350 | 2/3 200-400 | 2 20-35 | 2/3 21-30 | 2
250-550 | 1,4-2 300-800 | 1,25 30-85 | 1,4-2 31-90 | 1,25
380-750 | 1/1,5 40-85 | 11,5
550-3000 | 0,75/1,25 80-200 | 0,75-1,25

P¥i volbé poctu zubtl u pilového pasu plati zasada, Ze v okamziku fezu musi byt minimalné 4 zuby, ale ne vice nez 30 zubu.

Pozor pfi rozbalovani svarenych pilovych past. Jsou v pfepravnim baleni v napnutém stavu. Ochranny kryt pilového pasu odstrarite az po
nasazeni na stroj.






