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CTR 750

Max. Stammdurchmesser

Max. Brettbreite (Plattenbreite)
Max. Sageblatthub

Min. Schnitthéhe

Max. Rahmendurchgang
Schnittlange der Grundsektion
Lange der Verlangerungssektion
Min. Schnittlange
Sageblattantrieb

Sageblattdimension

Gewicht der Grundversion

Gewicht der Verlangerungssektion

750 mm
640 mm
635 mm
25 mm
255 mm
345m
2,25 m
0,75 m
5,5 kW

4140 x 34-35x 0,9-1,0
mm

400 kg
68 kg

Minimaler Wert des Hauptleistungsschalters - 16 Amper


mailto:wood@pilous.cz
http://www.pilous.cz/

PRODUKTBESCHREIBUNG

Schnittvorschub — manuell

Hoéhenverstellung des Sagerahmens — manuell
Bedienpult — am Verfahrportal
Stammmanipulation — manuell

Die vergroRerte und verstarkte Version des beliebten Modells CTR 550 ermdglicht die Holzverarbeitung bis zu 75 cm Stammquerschnitt.

Eine ideale Ldsung flr bauerliche Familienbetriebe, Zimmereien oder kleine Sdgewerke. Der manuelle Schnittvorschub in den Schnitt und
zurlck ist sehr einfach bedienbar. Das Bedienpult ist auf der verfahrbaren Sagebriicke positioniert. Dies ermdglicht wahrend dem Schnitt
naheres Kontakt des Bedieners mit dem Material. Die Hohenverstellung erfolgt tGiber eine Handkurbel mit verstellbarer Skala.

Das massiv gelagerte Antriebsrad wird Gber den Keilrippenriemen mit einem professionellen, speziell ausgewuchteten Elektromotor
angetrieben. In der Basisversion ist die Maschine mit einem leistungsstarken 5,5-kW-Motor ausgestattet. Fir noch mehr Leistung, zum
Beispiel beim Schneiden sehr groien Stdmme oder beim Schneiden sehr harter Materialien, kann ein 7,5-kW-Motor eingesetzt werden.

Die Gesamtstromaufnahme der Maschine 5,5 kW (bei starkerem Motor 7,5 kW) sorgt flr niedrige Betriebskosten und einen problemlosen
Netzanschluss. Hauptleistungsschalter 16 A (25 A bei 7,5 kW).

Das System vom Spannrad bewegt sich in einer massiven Gussfiihrung, wodurch hohe Standzeit und prazise Einstellung bei langzeitiger
Maschinenverwendung sichergestellt ist.

Der Sagerahmen ist mit prézise ausgewuchteten Trapez-Laufrddern aus Aluminium versehen, um Schwingungen zu dampfen. Am
Radumfang ist ein Schlitz gedreht, in dem ein austauschbarer Keilrippenriemen aus Gummitextil eingesetzt ist, der optimalen Kontakt
zwischen dem Rad und dem S&ageblatt sicherstellt.

Basis der Stabilitdt der Maschine sind massive Fahrprofile aus Stahl, die eine optimale Fuhrung der Bricke des
Sagebandrahmens gewahrleisten. Sie sind selbst fir die angegebenen maximalen Durchmesser der verarbeiteten Stdmme ausreichend
dimensioniert und kénnen in der Praxis auch mit sehr rauen Einsatzbedingungen rechnen. Die Schnittldnge ist bei allen Typen je nach
Anzahl der verbauten Sektionen praktisch unbegrenzt. Die Sektionen sind mit robusten, héhenverstellbaren Winkeln und
Stammspannzeug ausgestattet.

Die CTR 750 verwendet Standardsédgeband fir Holz 34-35 x 0,9-1,0 mm, wie bei den gréReren professionellen Modellen.

Die Konstruktion der Modellreihe CTR widerspiegelt die modernsten Trends im Bereich der Blockbandsdgen mit besonderem Hinblick auf
héchstmdgliche Genauigkeit und nachhaltige Lebensdauer bei minimalen Kosten. Die Maschinen sind als ein originales Baukastensystem
konzipiert, wodurch problemlose Erneuerung oder Einstellung samtlicher Hauptteile sowie Einzelteile moéglich ist. Dadurch werden die

Wartungskosten nachhaltig verringert, Servicezeiten gekiirzt und Produktionsausfalle minimiert.

Die Fotos dienen nur zur Veranschaulichung und entsprechen mdéglicherweise nicht zu 100% dem tatsachlichen Design der Maschine.
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ZUBEHOR

ZUBEHOR — SONDERZUBEHOR

+section
——

2,25m

Extending section
2,25m

Saw blade tension
indicator

Cant hook

Verlangerungssektion 2,25 m
Die Basisversion enthalt: 3x
Auflagebalken, 1x Winkelanschlag,
1x Spannzeug

Weitere Aufnahmepunkte:

1x Winkelanschlag, 1x Spannzeug

Anzeige der
Sagebandanspannung CTR
Ermdglicht ein prazises Spannen
des Séagebandes auf den optimalen
Wert laut dem Manometer und
insbesondere seiner

Kontrolle wahrend des
Maschinenbetriebs.

Wahrend des Schnitts erwarmt sich
das Sageband und aufgrund der
Warmeausdehnung verlangert sich
seine Gesamtlange. Das Ergebnis
ist eine unzureichende
Sagebandspannung, die eine der
Hauptursachen fir
ungleichmaRigen,

gewellten Schnitt ist.

Sie kénnen den Druckabfall sofort
auf dem Manometer sehen und
das Sageband nachspannen. Die
optimale Spannung des Sageblattes
ist sowohl fiir die Schnittqualitat als
auch fir die Lebensdauer des
Séagebandes und der gesamten
Maschine von entscheidender
Bedeutung.

Hebelstammdreher

Er dient als Hilfe beim
Stammhandling und beim
Stammumdrehen

am Maschinenrahmen.

T

Main motor 7.5 kW

START/STOP
cooling system

Clamp with tilting
angle bar

Hauptmotor: 7,5 kW

Hohere Motorleistung
ermoglicht héhere
Schnittgeschwindigkeit vor allem
beim Verarbeiten groRer
Stammquerschnitte.

START/STOP der
Sagebandkiihlung

Das Kuhlsystem ist zusatzlich

mit einem elektromagnetischen
Durchflussventil versehen, das sich
beim Sageblattstarten

automatisch 6ffnet. Sobald das
Sageblatt gestoppt wird, verschlie3t
sich das Druckventil wieder. Das
System spart das Kihimittel und
zugleich die Zeit fir sein Nachftllen.

Spannzeug mit
schwenkbarem Winkelanschlag



Exzentrischer Spanner
Fir einfaches und schnelles
Spannen des Holzmaterials.

Zusatzliches Spannzeug

|
g

Additional clamp Cam dog

Handhebelfettpresse Plastischer Schmierstoff LV 2-3

Sie dient zur regelmaRigen ' ' 400 g Patronenfiillung
Maschinenwartung laut ' fur Fettpresse.
Schmierplan. Die Fettpresse

in Stahlausfihrung fiir Kartusche mit \

400 g. Sie ist mit einem

flexiblen Druckschlauch
Grease Gun ausgestattet. Synthetic Grease LV

2-3

ZUBEHOR - VERBRAUCHSMATERIAL

Sagebandfiihrungsrolle VK 750
Eine gehartete, geschliffene Rolle,
Lager, Welle fir das Sageblatt mit
der Breite 35 mm.

Keilrippenriemen des
Antriebsrads SPB 1850
Keilrippenriemen des
Spannrads B 17x1560 Lw

Running Wheel V- Blade Roller Kit VK
belt SPB 1850 750
Driven Wheel V-belt
17x1560 Lw



M4X wood

« Originalsagebander Pilous Maxwood bieten eine Vielzahl von Typen an, die lhnen ermdglicht jegliche Holzart zu bearbeiten.

* Das breite Sortiment umfasst sowohl preisgiinstigere Sagebander fir kleinvolumiges Schneiden, als auch Sagebander fir vollig
professionelle Materialtrennung und maximale Leistung.

« Alle Sagebander basieren auf hochwertigen deutschen Werkstoffen und einer prazisen Verarbeitung. Die Sdgebandqualitat wird sorgfaltig
beachtet und samtliche Sagebander entsprechen der strengen Norm ISO 9001.

» Das Angebot rundet das Originalsageband Munkfors vom filhrenden schwedischen Hersteller Uddeholm ab.

* Die Pilous-Sagebander werden in mehreren Duzend Landern der Welt verwendet. Was fir ein Holz Sie auch schneiden, Pilous empfiehlt
Ihnen das richtige Sageband fiir Ihren Anwendungszweck.

HSS
Tragerband

HSS

Bimetall

Das Sageband ist mit Zahnspitzen aus Werkzeugstahl versehen, wodurch das
Schleifen und haufiger Sdgebandwechsel komplett entfallt. Verwendung:
weiches, hartes bis extrem hartes Holz.

Hartmetall

Sageblatt, bei dem die Zahnspitzen mit Hartmetallplatchen bestlckt sind. Ein
Sageblatt, das nicht geschrankt wird und erreicht die héchstmégliche
Schnittleistung.

Stellite
Das Sageband ist mit Zahnspitzen aus Stellite versehen. Das Schranken der
Zahne entfallt komplett. Verwendung: weiches, hartes bis extrem hartes Holz

Kohlenstoff-Federstahl
Das meist verwendete Sageband aufgrund seines optimalen Preis-Leistungs-
Verhaltnisses. Verwendung: weiches sowie hartes Holz.

NOSNY PAS

Achtung beim Auspacken der geschweilten Sagebander. Sie befinden sich fiir
Transportzwecke im gespannten Zustand. Die Schutzabdeckung nehmen Sie
vom Sageband erst ab, wenn das Sageband auf der Maschine aufgesetzt ist.







